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spétka z ograniczona odpowiedzialnoscia sp. k ROK ZAt oz'ENIA 2000

Glowica przeznaczona jest do naktadania
powtok z tworzyw termoplastycznych na druty,
linki i przewody lub do wykonywania profili, rurek
itp. przy wykorzystaniu metody wyttaczania.

OPIS DZIALANIA:

Uplastyczniona tworzywo podane przez wyttaczarke
zostaje w glowicy rownomiernie rozprowadzona wokot
osrodka jaki stanowi drut, linka przewdd lub zespot
przewodow lub uformowana w zadang powtoke. Pod-
czas przeptywu tworzywa przez gtowice jej temperatu-
ra jest kontrolowana za pomocg czujnikéw termoparo-
wych oraz regulowana poprzez zespét grzan.

Zadang grubosé powtoki uzyskuje sie poprzez uzywa-
nie wlasciwego garnituru narzedzi formujacych. Do-
ktadna regulacje grubosci powtoki w trakcie procesu
wyttaczania mozna uzyska¢ dzieki konstrukcji tulei
wewnetrznej umozliwiajacej jej przesuw wewnatrz
glowicy powodujacy zmiane wielko$¢ szczeliny pomie-
dzy matryca a patryca.

Gtowica GW90

DANE TECHNICZNE

Srednica pokrywanego przewodu 24— 88 mm
Srednica po pokryciu 25-90,0 mm
Grubosé Scianek 0,5-5,0mm
Cisnienia pracy
nominalne 40 MPa
maksymalne 60 MPa
Przeptyw masowy tworzywa
nominalny 400 kg/h
maksymalny 800 kg/h
minimalny 20 kg/h
Moc grzatek zespotu grzan
Korpus 3000 W
PROMANEX spoétka z ograniczongq Pierscieri grzewczy 1000 W
odpowie_dzialm?s’ciq sp. k. Matryca 800 W
ug ; Zssl:)dngmg”‘:’j:” . Po.dfaczenie 1200 W
Tel.: 12 276 05 30 Rozmiar gniazda termopar M12x1
Email: promanex@promanex.pl Wymiary DxL (bez statywu) 280x580mm

Ciezar ( z podtaczeniem) ok. 270 kG



