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Urzadzenie zdawcze AH630D stuzy do
zdawania drutow lub zyt z dwdch szpul
mocowanych na tozyskowanych trzpie-
niach.

Zatadunek i roztadunek szpul odbywa
sie przy pomocy standardowych wéz-
kéw paletowych. Naped szpuli jest
przenoszony z silnika pradu zmiennego
za posrednictwem przekfadni pasowej i
tarczy zabierakowej. Silnik wyposazony
jest w luzownik elektryczny umozliwia-
jacy unieruchomienie urzadzenia w
trakcie zatadunku oraz awaryjne ha-
mowanie szpuli.

Ruchoma rama kompensatora wraz z
pneumatycznym ukfadem wspomaga-
jacym umozliwia precyzyjne okreslenie
sity napiecia przewodu i jednoczesnie
oddziatuje na system regulacji predko-
Sci obrotowej silnika i szpuli. Wtasciwe
zdawanie przewodu ze szpuli umozli-
wia utozyskowana przesuwna rolka
zdawcza kompensatora.

zdawcze AH630D

DANE TECHNICZNE:

e Zakres $rednic zdawanych zyt 0,8—3,6 mm

o Zakres przekrojéw zdawanych zyt 0,35—6 mm?

e Max. Predko$¢ zdawania 300m/min

e Zakres stosowanych szpul i bebnéw 630 mm wg DIN 46397
—$rednica kotnierza 630 mm
—$rednica rdzenia 350 mm
—S$rednica otworu 127 mm

PROMANEX spétka z ograniczona —szeroko$¢ szpuli 475 mm
odp 5,?';?;13;’;3:;? ;_f; e e Ciezar urzadzenia 320kG
32-050 Skawina e Wymiary gabarytowe LxBxH 1400x2100x1300
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