PrdllA

spétka z ograniczong odpowiedzialnoscia sp. k

Odciag napedzany jest
motoreduktorem pradu przemiennego. Za
posrednictwem  przekfadni pasowej z
wykorzystaniem dwustronnego pasa
zebatego napedzane sa obie gasienice
ciaggnace. Gasienice wytozone sa warstwa
Corex’u, ktory zapewnia optymalne warunki
pracy odciggu. Precyzyjny, reczny naped
dosuwu gasienic umozliwia dokfadne
ustawienie sity nacisku gasienic do
powierzchni wyrobu takze w trakcie pracy
urzadzenia.

Szafa sterujaca, umieszczona na stojaku
odciagu, zawiera wszystkie uktady

kontrolno-pomiarowe potrzebne do
wiasciwego sterowania i kontroli pracy
urzadzenia. Wskazniki i przyciski

umieszczone sg na

fatwo dostepnym pulpicie sterujacym.
Zespot tnacy zabudowany bezposrednio
na odciggu jest wyposazony w obrotowy
néz napedzany servo-silnikiem. Elementy
ruchome noza - ostoniete zamykang ostong,
sg niedostepne podczas pracy noza
tnacego. Zespot tnacy jest przymocowany
do ramy odciggu przez co uzyskuje sie
stabilng prace bez drgan. Mozliwa jest
regulacja pionowaespotu tngcego wzgledem
ptaszczyzny gasienic. Zespot noza
wyposazony jest w ostony zapewniajace
bezpieczng prace odciggu.

w Skawinie

EX

ROK ZAtOZENIA 2000

z obrotowym nozem tnacym

PROMANEX spoétka z ograniczong
odpowiedzialnoscia sp. k.
ul. Pitsudskiego 23
32-050 Skawina
Tel.: 12 276 05 30
Email: promanex@promanex.pl

DANE TECHNICZNE:

Wymiary maksymalne odcigganych profili

Ilos$¢ toréw odciggania

Szerokos¢ pasow

Powierzchnia robocza paséw
Dtugos¢ styku paséw odciggowych
Zakres regulacji rozwartosci pasow
Moc silnika napedowego

Moc silnika noza tngcego

Predkos¢ liniowa regulowana bezstopniowo

Minimalna dtugos¢ cietych odcinkéw
Maksymalna czestotliwos¢ ciecia
Doktadnos¢ ciecia

Sita odciggania

Wysokos$¢ powierzchni roboczej pasa dolnego

Gabaryty maszyny LxBxH
Catkowity ciezar

10 x10 mm

1

30 mm

ptaska

400 mm

0 -30 mm
0,55 kw

1,8 kW

1—60 m/min
50 mm

600 ciec/min
<0,5%

60dN

1100 + 25 mm
700x450x1500
240 kg



