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spétka z ograniczona odpowiedzialnoscia sp. k

Urzadzenie przejezdne na 4 kétkach
jezdnych, wyposazone w licznik metrow i
ilosci odcinkdéw.

Urzadzenie samodzielne - nie zwigzane
sterowaniem z konkretng wyttaczarkg czy
stotem odktadczym.
Odciag napedzany
pradu przemiennego.
Za posrednictwem przektadni pasowej z
wykorzystaniem dwustronnego pasa
zebatego napedzane sa obie gasienice
ciggnace.

Gasienice wytozone sg warstwg Linatexu,
ktory zapewnia optymalne warunki pracy
odciagu.

Precyzyjny, reczny naped dosuwu gasienic
umozliwia doktadne ustawienie sity nacisku
gasienic do powierzchni wyrobu takze w
trakcie pracy urzadzenia.

Szafa sterujaca, umieszczona na stojaku
odciagu, zawiera wszystkie uktady
kontrolno-pomiarowe potrzebne do
wiasciwego sterowania i kontroli pracy
urzadzenia. Wskazniki i przyciski
umieszczone sg na

tatwo dostepnym pulpicie sterujacym.
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Z zespotem thacym

PROMANEX spoétka z ograniczong
odpowiedzialnoscia sp. k.
ul. Pitsudskiego 23
32-050 Skawina
Tel.: 12 276 05 30
Email: promanex@promanex.pl

DANE TECHNICZNE:

Profil produkciji: rurki PE, PP, PA, PVC 0,5 -13mm
Najczesciej produkowany asortyment: rurki @ 1,0- 3,0 mm
Dtugosc styku gasienic - 300 mm

Predkos$¢ maksymalna: 60 m/min dla rurek @ 0,5 mm
Wymiar odcinkdédw minimalnych - 80 mm
Predko$¢ minimalna: 1 m/min dla rurek @12 mm
Gwarantowana stabilno$¢ predkosci odciggu 0,1% predkosci
znamionowej tj. odchytka predkosci nie przekroczy

+ 60 mm/min

Tolerancja dtugosci cietych odcinkéow: 1-2%
Maksymalna czestotliwosc¢ ciecia - 240 odcinkow/min
Wznios osi odciggania -1000 mm

Wysokos$¢ podnoszenia gornej gasienicy - 20 mm
Kolor maszyny i szafy sterujacej - wg zyczen klienta



